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1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem prac konstrukcyjno-
budowlanych na terenie przepompowni $ciekéw w Chetmzy.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdétowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument w postepowaniu
przetargowym i przy realizacji umowy na wykonanie robot zwigzanych z realizacjg
przedsiewziecia wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem nastepujgcych czynnosci:
- wykonanie ptyty fundamentowej pod stacje zlewczg — zelbetowej o wymiarach
2,42m x 4,82m
- budowa wiaty nad stanowiskiem spustu sciekéw z wozéw asenizacyjnych.

Wiata o konstrukcji stalowej o wymiarach w rzucie 7,25mx5, Omi wysokosci 5, 30-4,60m

1.3.1 Szczego6towy zakres robét.
1.3.1.1 Plyta fundamentowa.

Projektuje sie ptyte zelbetowg (B 25) o wymiarach: 2,42m x 4,82m x 0,55 m, na
podbudowie z chudego betonu gr. 10 cm.

Zabezpieczenia zewnetrzne — elementy stykajace sie z gruntem zaizolowaé
materiatami epoksydowo-bitumicznymi dwoma warstwami o grubosciach i konsystencji wg
kart technicznych stosowanego materiatu. (Abizol R+P)

Zabezpieczenia wewnetrzne — wykonac¢ wyprawe wodoodporna, uszczelniajacq
opartg na bazie cementu z modyfikacjg polimerem o grubosci wg kart technicznych

zastosowanego materiatu.

1.3.1.2 Wiata.
Wiata o konstrukcji stalowej o wymiarach w rzucie 7,25mx5, Omi wysokosci 5, 30-

4,60m . Stal St3SX, pokryta blachg trapezowg w kolorze zielonym.
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Elementy konstrukcji stalowych zabezpieczy¢ antykorozyjnie przez malowanie 2 —
krotne farbg miniowa, podktadowg 60% oraz 2 — krotne farbg nawierzchniowg ftalowg

0golnego stosowania, po oczyszczeniu do 2 — go stopnia czystosci przez piaskowanie.

1.4 Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.

1.4.1 Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy
teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami  prawnymi
i administracyjnymi, lokalizacje iwspotrzedne punktow gtownych trasy oraz reperéw,
dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentac;ji projektowej i dwa komplety ST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punktow
pomiarowych do chwili odbioru ostatecznego robét. Uszkodzone lub zniszczone znaki
geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny koszt.

1.4.2 Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa zawiera rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem
podanym w szczegotowych warunkach umowy, uwzgledniajgcym podziat na
dokumentacje projektowa;:

- Zamawiajgcego; wykaz pozycji, ktére stanowig przetargowg dokumentacje projektowg
oraz projektowg dokumentacje wykonawczg (techniczng) i zostang przekazane
Wykonawcy,

- Wykonawcy; wykaz zawierajacy spis dokumentacji projektowej, ktérg Wykonawca
opracuje w ramach ceny kontraktowej.

1.4.3 Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowa i SST

Dokumentacja projektowa, SST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane
Wykonawcy przez Inzyniera/Kierownika projektu stanowig cze$s¢ umowy, a wymagania
okreslone w choéby jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte
byty w catej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdolnych dokumentéw obowigzuje
kolejnos¢ ich waznosci wymieniona w ,,0goinych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé bitedow Ilub opuszczen w dokumentach
kontraktowych, a oich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera/Kierownika
projektu, ktory podejmie decyzje o wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci, wymiary podane na pismie sg wazniejsze od wymiarow
okreslonych na podstawie odczytu ze skali rysunku.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacjg
projektowg i SST.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST bedg uwazane za wartosci
docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu
tolerancji. Cechy materiatéw ielementéw budowli muszg wykazywa¢ zgodnos$¢ z

okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego
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przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg
projektowg lub SST i wptynie to na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie
materiaty zostang zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie
na koszt Wykonawcy.

1.4.4 Zabezpieczenie terenu budowy
Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania istniejgcych obiektow na terenie budowy, w
okresie trwania realizacji zadania, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robat.

1.4.5 Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robo6t

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaC w czasie prowadzenia robdt wszelkie

przepisy dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania robét Wykonawca bedzie:

a. utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,

b. podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisow i
norm dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie
unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub débr publicznych i innych, a
wynikajgcych z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub innych przyczyn
powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatow, magazynéw, skfadowisk, wykopoéw i drog
dojazdowych,

2) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed mozliwoscig powstania pozaru.

1.4.6 Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowe;j.

Wykonawca bedzie utrzymywaé, wymagany na podstawie odpowiednich przepisow
sprawny sprzet przeciwpozarowy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach
biurowych, mieszkalnych, magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty fatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

1.4.7 Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone

do uzycia.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatdbw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu
wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robd6t bedg miaty aprobate techniczng wydang
przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajacg brak szkodliwego oddziatywania
tych materiatéw na srodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu roboét
ich szkodliwo$¢ zanika (np. materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem
przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego
odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzymac zgode na uzycie tych materiatéw od
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wtasciwych organdw administracji panstwowe;.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami,
a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego
poniesie Zamawiajacy.

1.4.8 Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia
podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych
wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych jemu przez
Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie
i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.
Wykonawca zobowigzany jest umiescic w swoim harmonogramie rezerwe czasowgq dla
wszelkiego rodzaju robdt, ktére majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i
urzadzen podziemnych na terenie budowy i powiadomi¢ Inzyniera/Kierownika projektu i
wiadze lokalne o zamiarze rozpoczecia robot. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych
instalacji Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Inzyniera/Kierownika projektu i
zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspoétpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy
potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie
spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen
podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.
Jezeli teren budowy przylega do terenéw z zabudowg mieszkaniowg, Wykonawca bedzie
realizowa¢ roboty w sposéb powodujgcy minimalne niedogodnosci dla mieszkancéw.
Wykonawca odpowiada za wszelkie uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sgsiedztwie
budowy, spowodowane jego dziatalno$cia.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie na biezgco informowany o wszystkich umowach
zawartych pomiedzy Wykonawcg a wtascicielami nieruchomosci i dotyczacych korzystania
z wlasnosci i drég wewnetrznych. Jednakze, ani Inzynier/Kierownik projektu ani
Zamawiajacy nie bedzie ingerowat w takie porozumienia, o ile nie bedg one sprzeczne z
postanowieniami zawartymi w warunkach umowy.

1.4.9 Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca bedzie stosowaé sie do ustawowych ograniczen naciskdw osi na drogach
publicznych przy transporcie materiatdw i wyposazenia na i z terenu robo6t. Wykonawca
uzyska wszelkie niezbedne zezwolenia i uzgodnienia od wifasciwych wiadz co do
przewozu nietypowych wagowo tadunkoéw (ponadnormatywnych) i o kazdym takim
przewozie bedzie powiadamiat Inzyniera/Kierownika projektu. Inzynier/Kierownik projektu
moze poleci¢, aby pojazdy nie spetniajgce tych warunkow zostaty usuniete z terenu
budowy. Pojazdy powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone na
Swiezo ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie
odpowiadat za naprawe wszelkich rob6t w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z
poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.

1.4.10 Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac,
aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla
zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.
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Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne
oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia osob zatrudnionych na
budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej
nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowe;.

1.4.11 Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrone robot i za wszelkie materiaty i urzadzenia
uzywane do robot od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakohczenia robét
przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca bedzie utrzymywacC roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie
powinno by¢ prowadzone w taki sposéb, aby budowla drogowa lub jej elementy byty
w zadowalajgcym stanie przez caty czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie
Inzyniera/Kierownika projektu powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w
24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.4.12 Stosowanie si¢ do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest znaC wszystkie zarzadzenia wydane przez wiadze
centralne i miejscowe oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek
SposOb zwigzane z wykonywanymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych postanowien podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie znakéw firmowych, nazw lub innych
chronionych praw w odniesieniu do sprzetu, materiatdw lub urzadzen uzytych Ilub
zwigzanych  z wykonywaniem  robdt iwsposéb ciggty bedzie informowac
Inzyniera/Kierownika projektu o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne
odnosne dokumenty. Wszelkie straty, koszty postepowania, obcigzenia i wydatki wynikte z
lub zwigzane z naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca, z
wyjatkiem przypadkéw, kiedy takie naruszenie wyniknie z wykonania projektu lub
specyfikacji dostarczonej przez Inzyniera/Kierownika projektu.

1.4.13 Réwnowaznos¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy,
ktore spetnia¢ majg materiaty, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, bedg
obowigzywaé postanowienia najnowszego wydania Ilub poprawionego wydania
powotanych norm i przepisdw o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej. W
przypadku, gdy powotane normy i przepisy sg panstwowe lub odnoszg sie do
konkretnego kraju lub regionu, mogag by¢ rowniez stosowane inne odpowiednie normy
zapewniajgce réwny lub wyzszy poziom wykonania niz powotane normy lub przepisy, pod
warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez Inzyniera/Kierownika
projektu. Réznice pomiedzy powotanymi normami aich proponowanymi zamiennikami
muszg by¢ dokfadnie opisane przez Wykonawce i przedtozone Inzynierowi/Kierownikowi
projektu do zatwierdzenia.
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2. MATERIALY

Do wykonania ptyty fundamentowej pod kontener oraz wiaty stalowej mogq by¢ stosowane
wyroby producentow krajowych i zagranicznych.

Elementy stalowe oczysci¢ mechanicznie do Il-go stopnia czystosci. Pomalowaé
dwukrotnie farbg podktadowa oraz jednokrotnie farbg nawierzchniowa.

Wszystkie materiaty muszg posiada¢ aktualne polskie aprobaty techniczne Iub
odpowiada¢ Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu
akceptacje Inspektora Nadzoru. Odbidér techniczny materiatébw powinien by¢ dokonywany
wedtug wymagan i w sposob okreslony aktualnymi normami. Materiaty majace kontakt z
wodg do picia muszg posiada¢ pozytywng opinie Panstwowego Zaktadu Higieny w
Warszawie.

1. |Beton zwykty B-10 (C8/10) 1,9 m3

2. | Beton zwykty B-25 (C20/25) 6,54 m3
2. |Blacha trapezowa TR 55/0,75 1565x2500 61,0 m3
3. | Kotwy fajkowe M16 L=780 16 szt.

4. |Maxseal Super 29,16 kg.
5. | Papa "Polbit" PF-250/4000 13,4 m2
6. |Pospotka - uziarnienie 0-31,5 mm 5,2m3
7. | Prety do zbrojenia betonu - zebr. $r.12 mm 352 kg.
8. | Stal konstrukcyjna St3SX 1,443 t.
9. |Stal konstrukcyjna StoS 0,034 t.
10. | Emulsja asfaltowa izolacyjna anionowa 3,5 kg.
11. |Farba emuls. nawierzchniowa zewn. 2,7 dm3.
12. | Farba ftalowa do gruntowania przeciwrdzewna miniowa 1,8 dm3.
13. |Farba ftalowa nawierzchniowa 16,6 dm3.
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3. SPRZET

3.1 Wymagania ogoélne dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét, zaréwno w miejscu tych robaét, jak
tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku
i wytadunku materiatéw.

3.2 Sprzet do wykonania zadania
- wiertarki

- wkretarki

- przecinaki

- drabina

- miotki

- szpadle

- poziomnica

- miary

- samochod dostawczy

- betoniarka

- zuraw samochodowy

- zageszczarka

- mieszalniki z koszem

- spawarka

- sprezarka

- zacieraczki mechaniczne

- rusztowania tynkarsko-malarskie
- deskowania systemowe

4. SKLADOWANIE MATERIALOW

Transport betonu z wytworni do miejsca wbudowania powinien byé wykonywany
mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami).Podawanie betonu do miejsca
wbudowania wykonywac nalezy za pomocg specjalnych pojemnikéw o konstrukciji
umozliwiajgcej tatwe ich oproznianie lub pompami przystosowanymi do podawania
mieszanek plastycznych. Jezeli transport mieszanki betonowej bedzie wykonywany przy
uzyciu betoniarki samochodowej, to jej jednorodnos$¢ powinna by¢ kontrolowana w czasie
roztadunku.

Wszelkie materiaty powinny by¢ sktadowane w sposéb uporzadkowany.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Roboty montazowe

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt oraz za ich zgodnosc¢ z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjq Techniczng i poleceniami Inzyniera.Ogodlne
wymagania podano w ST-00.00.
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5.2. Szalowanie

Szalowanie definiuje sie jako obudowe, do ktérej wlewa sie beton ptynny, wraz z jej
podparciem. Szalowanie Wykonawca winien zaprojektowac i wykonac w taki sposob, aby
beton mozna byto sprawnie uktadaé i zageszczac bez przemieszczania lub deformowania
zbrojenia. Wykonawca winien je mocno podeprzec, spig¢, wzmocni¢ odciggami lub
potgczyé w taki sposob, aby zachowato stabilno$¢ pod dziataniem sit pionowych i
poziomych. Wykonawca winien przewidzie¢ mozliwos¢ regulowania go, powinno ono
réwniez by¢ wystarczajgco mocne, aby nie ulegato znacznemu znieksztatceniu pod
wptywem cisnienia betonu lub innych obcigzen i oddziatywan. Wykonawca winien
zastosowac takie wewnetrzne rozporki i Sciggi, ktére nie bedg powodowaty powstawania
dziur w betonie, a czesci na state zalane w betonie nie mogg znajdowac sie blizej
wykonczonej powierzchni niz pokrycie zbrojenia. Potgczenia w szalunku powinny by¢
Scisle dopasowane, tak aby zapobiegac¢ przeciekaniu. Jezeli bedzie to konieczne,
Wykonawca winien przewidzie¢ tymczasowe otwory na potrzeby czyszczenia i kontroli.
Wykonany ukfad powinien umozliwia¢ usuwanie szalowania od bokéw poszczegolnych
elementow bez naruszania jego elementéw wspierajgcych ptyte stropowa. Nieobrobione
szalowanie mozna stosowac wytgcznie w przypadku powierzchni, ktdére w zwyktych
warunkach nigdy nie sg na widoku.

5.3. Beton wypelniajacy i podktadowy
a) Materiaty.

Cementy
Wykonawca winien stosowac¢ cementy: portlandzki CEM I, portlandzki wieloskfadnikowy
CEM II/B-S 32,5R,42,5R lub hutniczy CEM II/A 32,5 lub 42,5, spetniajgcy normy PN EN
197-1 i PN EN 197-2 oraz wszelkie wymagania dodatkowe wynikajgce z tresci niniejszych
Wymagan Zamawiajgcego.Nie wolno uzywa¢ cementéw bardzo szybko wigzacych,
szybko wigzacych, cementdw siarczanowych ani cementow o wysokiej zawartosci tlenku
glinowego i cementdéw zawierajgcych chlorek wapniowy.Charakterystyki wydajnosci
cementu nie mogg wymagac nadmiernej zawartosci cementu ani by¢ powodem
powstawania albo nadania jakichkolwiek niepozadanych wtasciwosci swiezemu lub
stwardniatemu betonowi mimo widocznej zgodnosci z niniejszg specyfikacjg.Wykonawca
winien wskazaé pierwszorzedne i drugorzedne zrédta wymaganych cementdéw. Na Terenie
Budowy mozna sprowadzac wytgcznie cement pochodzacy z zatwierdzonego zrodta.
Zabrania sie uzywania innego cementu podczas wykonywania Robd6t Tymczasowych lub
Statych.Jezeli nie zostanie wydane pisemne zezwolenie na przywéz cementu luzem,
producent ma obowigzek pakowania cementu w worki zaprojektowane w taki sposéb, aby
unikng¢ zanieczyszczenia materiatu oraz zminimalizowac niekorzystny wptyw wilgotnosci
i nadmiernego zawilgocenia materiatu podczas transportu i przechowywania.
Niedozwolone jest mieszanie roznych typow i gatunkéw cementu uzywanych podczas
wykonywania Robét.Kazda dostarczana partia cementu musi posiadac certyfikat
zawierajgcy ponizsze informacje:Cementy powinny charakteryzowac sie nastepujacym
skltadem:
a) Zawartos¢ krzemianu trojwapniowego 50-60 %.
b) Zawarto$¢ glinianu tréjwapniowego mozliwie niska — do 7 %.
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c) Zawartosc¢ alkaliow do 0,6 % (przy kruszywie niereaktywnym do 0,9 %)
Nie dopuszcza sie stosowanie cementu zlezatego z grudkami nie dajgcymi sie
rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajgcych sie w wodzie.

Kruszywa

Kruszywo musi by¢ wolne od szkodliwych zanieczyszczen, takich jak substancje
organiczne, ziemia, mut, glina, i, tupki lub roztozona skata. Wszystkie rodzaje kruszywa
muszg byC twarde, wytrzymate i trwate i nie moga zawieraC szkodliwego materiatu,
mogacego negatywnie wptyng¢ na wytrzymatosc i trwatos¢ betonu lub powodowac korozje
osadzonej w nim stali.Kruszywo nie powinno zawiera¢ zadnych materiatow, ktére mogg
powodowac przebarwienia lub w inny sposéb wptywa¢c na wyglad betonowych
powierzchni.

b) Wykonanie robdét
Wytwarzanie betonu.
Wytwarzanie betonu powinno odbywac¢ sie w wytworni. Dozowanie kruszywa powinno by¢
wykonane z doktadnoscia do 2 %.Dozowanie cementu powinno odbywa¢ sie na
niezaleznej wadze o wiekszej doktadnosci. Dla wody i dodatkéw dozwolone jest rowniez
dozowanie objetosciowe. Dozowanie wody powinno by¢ z doktadnoscig do 2 %.

Uktadanie mieszanki.

Betonowanie powinno by¢ wykonywane ze szczegodlng starannoscig i zgodnie z
zasadami sztuki budowlanej. Betonowanie moze by¢ rozpoczete po dokonaniu wpisu
do dziennika budowy.Temperatura otoczenia w miejscu uktadania betonu nie
powinna by¢ nizsza od +5 °C. W wyjatkowych przypadkach Inspektor moze dopusécié
betonowanie w temperaturze do —5 °C, jednak wymaga to zapewnienia mieszance
temperatury +20 °C w chwili jej ukladania oraz zabezpieczenia uformowanego
elementu przed utratg ciepta przez okres co najmniej 7 dni.Wytadunek mieszanki ze
srodka transportowego powinien sie odbywa¢ z zachowaniem maksymalnej
ostroznos$ci celem unikniecia rozsegregowania sktadnikéw.Mieszanki betonowej nie
nalezy zrzucac¢ z wysokosci > 0,75 m od powierzchni, na ktérg spada. W przypadku
wiekszej wysokosci nalezy stosowal¢ rynny zsypowe Ilub leja zsypowego
teleskopowego. Do zageszczania mieszanki uzywac¢ wibratoréw wgtebnych o
czestotliwosci minimum 6000 drgar/min. Miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od
siebie oddalone o0 0,5 do 1,0 m. Czas i sposdb wibrowania powinien by¢ uzgodniony
z Inzynierem.

Pielegnacja i warunki rozformowywania
Bezposrednio po betonowaniu zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zabezpieczajgcymi przed odparowaniem wody i
chronigcymi przed deszczem i inng woda. Jako ochrone przed utratg wilgotnosci
mozna stosowac $rodek pielegnacyjny. Przy prawidtowej pielegnaciji i temperaturze
otoczenia +15 °C mozna przyjmowac¢ nastepujace terminy rozbiérki deskowan:

- 2 dni dla bocznych deskowan,

- 7 dni dla pozostatych deskowan, jezeli nie bedg one obcigzane

przez kolejne 21 dni
- 28 dni dla konstrukcji wspornikowych (pierscien odstojnika).
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5.4 Roboty zbrojarskie
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z:
» przygotowaniem zbrojenia,
» montazem zbrojenia,
» kontrolg jakosci robot i materiatdw i obejmujg ilos¢ robdét zgodng z
kosztorysem.

a) Materialy
Stal zbrojeniowa.
- Stal zbrojeniowa zebrowana 34GS kl. Alll
Stal zbrojeniowa dostarczona na budowe powinna posiadaé atest hutniczy.

Wymagania dotyczgce zbrojenia stalowego
Jezeli w specyfikacji nie zalecono inaczej, prety zbrojenia stosowane w betonie
powinny stanowi¢ toczone na goraco lub obrabiane na zimno prety wykonane
z odksztatcalnej wysoko plastycznej stali klasy Alll, zgodnie z przyjetymi
normami.
Jezeli w specyfikacji nie zalecono inaczej, wykonane fabrycznie spawane
stalowe zbrojenie betonu musi spetnia¢ warunki przyjetej normy odnosnie do
materiatu zbrojenia i powinno by¢ wytwarzane z drutu ze zwyktej stali klasy Alll,
redukowanej na zimno, zgodnie z odpowiednig norma.
Do wigzania zbrojenia stalowego Wykonawca winien uzywac drutu z wyzarzonej
stali o srednicy 1,6 mm.

5.5. Konstrukcje stalowe

Ogodine wymagania przy wykonaniu konstrukcji stalowych

Konstrukcje na Terenie Budowy nalezy uktada¢ na podktadach izolujgcych jg od
bezposredniego stykania sie z gruntem i woda.

Konstrukcje nalezy tak uktadaé, aby nie dopusci¢ do gromadzenia sie wewnatrz
niej wod opadowych lub $niegu oraz zapewnic jej statecznos¢ i zabezpieczyé
przed trwatym odksztatceniem.

Prace montazowe nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z projektem organizacji montazu
opracowanym przez Wykonawce i zatwierdzonym przez Inzyniera.

Przed przystgpieniem do prac przy montazu Urzadzen, cato$¢ konstrukcji
ustawiona na fundamentach winna by¢ poddana regulacji i sprawdzeniu
niwelacyjnemu zgodnosci ksztaltu z wymogami Projektu Budowlanego.

Przed przystgpieniem do usuwania podpar¢ montazowych nalezy dokonac
kontroli i odbioru wszystkich potaczeh montazowych

Tolerancje wykonania zgodnie z normg PN-87/B-06200.

Sruby i nakretki
Stalowe $ruby i nakretki do konstrukcji stalowych powinny by¢é Srubami
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sprezajacymi lub srubami nieobrobionymi zgodnymi z odpowiednimi normami.
Sruby sprezajgce nalezy stosowaC w potaczeniu z zatwierdzonymi, firmowymi
nakretkami z odpowiednim oznaczeniem obcigzenia.

Spawanie

Wszystkie operacje spawania, wykonywane podczas przygotowywania i
wznoszenia konstrukcji, powinny by¢é zgodne z wymaganiami odpowiednich norm
oraz z zatwierdzonymi przez Inzyniera rysunkami wykonawczymi elementow.
Szczegdtowy plan operacji spawalniczych powinien zosta¢ przedtozony
Inzynierowi do zatwierdzenia jednoczesnie z rysunkami wykonawczymi
elementéw. Wszystkie potgczenia spawane powinny by¢ wykonane w sposob
zapewniajacy regularng i gtadkg powierzchnie spoiny umozliwiajgcg malowanie.
Zgorzeline i zuzel nalezy usungg, a wszystkie ostre i wystajgce miejsca zaokragli¢
i wygtadzic.

Przed rozpoczeciem spawania w warsztacie lub na Terenie Budowy nalezy
przetestowac operacje spawalnicze tam, gdzie zazada tego Inzynier.

Wszyscy spawacze zatrudnieni w warsztacie lub na Terenie Budowy powinni
przejs¢ proby kwalifikacyjne dla stosowanych operacji spawalniczych. Spawacze
powinni posiada¢ udokumentowane doswiadczenie przy pracach spawalniczych.
Jezeli praca ktoregokolwiek ze spawaczy zatrudnionych przy realizacji umowy jest
niezadowalajgca, Wykonawca przeprowadzi dalsze testy kwalifikacyjne
niezbedne do wykazania, ze spawacze sg wystarczajgco biegli.

Spoiny nalezy poddaé badaniom nieniszczacym, postugujac sie metodami, ktére
moga obejmowacC (ale nie muszg by¢ do nich ograniczone) metody
radiograficzne, ultradzwiekowe, defektoskopie magnetyczng proszkowg i
defektoskopie z wykorzystaniem penetrantéw, w zaleznosci od typu spoiny i jej
miejsca w konstrukciji. Jesli jakiekolwiek prace spawalnicze okazg sie wadliwe lub
nie spetnig wymagan rysunkow wykonawczych elementéw badz niniejszej
specyfikacji z jakiegokolwiek powodu, powinny zosta¢ poprawione lub odrzucone,
nawet jesli zostaty wykonane przez wykwalifikowanych spawaczy przy
zastosowaniu zatwierdzonych przez Inzyniera procedur.

Metale niezelazne

Jezeli w bezposredniej bliskosci stalowych elementéw konstrukcyjnych lub ich
pofgczen uzywane sg metale niezelazne, nalezy unikaC kontaktu tych metali ze
stalg, chyba, ze Wykonawca wykaze w stopniu zadowalajagcym Inzyniera, ze
kontakt pomiedzy ré6znymi metalami nie doprowadzi do korozji galwaniczne;.
Kontakt pomiedzy aluminium lub stopami aluminium i ocynkowang, miekkg stalg
jest dopuszczalny. Do mocowania aluminium do konstrukcji stalowych nalezy
uzywacé ocynkowanych $rub, nakretek i podktadek.

Stal nierdzewna
Rury i ksztattki ze stali nierdzewnej uzywane w trakcie robot powinny by¢ zgodne z
odpowiednimi Polskimi Normami i spetnia¢ nastepujace kryteria:
» Wykonanie ze stali wg PN-EN ISO 1127:1999 lub o podobnych
wiasciwosciach
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» Stal nierdzewna powinna by¢ transportowana, magazynowana tak,
aby nie pogarszaty sie wlasciwosci antykorozyjne i powinna byc¢
zgodna z tym, co nastepuje:

a. Zapewni sie, ze stal nierdzewna nie bedzie miata kontaktu ze stalg
niestopowq, podczas transportu, podawania, przetwarzania i
magazynowania

b. Narzedzia do obrébki, pétki magazynowe etc. dla stali nierdzewnej
beda wykonane ze stali nierdzewnej, drewna lub pokryte plastikiem
lub podobnym materiatem.

c. Stal nierdzewna bedzie magazynowana w suchym i czystym
miejscu, nie narazonym na dziatanie czastek zelaza, odpryski lub
dym pochodzacy ze spawania stali zwyktej.

d. Stal nierdzewna powinna by¢ chroniona przed iskrami od stali
zwyktej.

e. Nalezy ostrzec przed uzyciem tasm ze stali weglowej uzywanych
przy pakowaniu.

f. W zadnych okolicznosciach nie nalezy dopusci¢ do kontaktu w/w
tasm z przedmiotami ze stali nierdzewne;.

g. Przy przechowywaniu na placu budowy, materiaty powinny by¢
pokryte impregnowanym brezentem, jezeli nie ma mozliwosci
sktadowania pod dachem.

Obrobka stali nierdzewnej

Podczas stosowania ciecia laserowego, plazmowo-tlenowych tarcz tnacych i innych
metod obrobki powodujacych rozpryski, mogace pali¢ powierzchnie, Wykonawca
powinien skutecznie zabezpieczy¢ podstawowy materiat przed dziataniem
ubocznym obraébki j.w. Zuzel na koncach spawanych potaczen powinien by¢
usuniety przed spawaniem.

Materiaty metalowe powinny by¢ obrabiane w taki sposéb, aby otrzymac
prawidtowy ksztatt i wymiar zgodnie z dokumentacjg projektowg. Odksztatcenia
spowodowane spawaniem powinny by¢ uwzglednione.

Jezeli podczas obrébki skrawaniem uzywany byt smar, materiat powinien by¢ z
niego oczyszczony przed spawaniem odpowiednim rozpuszczalnikiem np.
acetonem.

Materiat powinien by¢ oczyszczony w odlegtosci min. 50 mm miejsca spawu.
Przy zimnej obrdbce np. gieciu itp. warstwa ochronna stali nierdzewnej moze
pekac.

W takich przypadkach stal powinna by¢ poddana kapieli trawigcej w miejscu
deformacji, aby odzyskac wiasciwosci antykorozyjne.

Spawanie stali nierdzewnej
Wszystkie prace spawalnicze powinny by¢ prowadzone zgodnie z odpowiednimi
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Polskimi Normami.
Kazde spawanie winno by¢ wykonywane przez wykwalifikowanych spawaczy i
doswiadczonych w poszczegdlnych typach spawania.

Wykonawca jest odpowiedzialny za zapewnienie, ze wszyscy spawacze majg
odpowiednie kwalifikacje do wykonywania wymaganych prac spawalniczych.

Konce rur powinny by¢ kalibrowane przed spawaniem, aby utrzymac tolerancje
osiowosci miedzy koncami rur w zakresie 20 % grubo$ci $cianki w kazdym punkcie
obwodu.

Wykonawca poda Inzynierowi wszystkie szczegoty dotyczace typu elektrod
spawalniczych. Na prosbe Inzyniera Wykonawca przeprowadzi na miejscu robot
demonstracje, aby zaprezentowac¢ zgodnos¢ proponowanej metody, sprzetu i
materiatu do spawania.

Kazdy spawacz powinien by¢ wyposazony w markery w celu zaznaczenia
identyfikacji kazdego punktu, ktory spawa. Inzynier bedzie upowazniony do
odwotania zezwolenia na prace, jesli spawacz w poszczegdlnych pracach nie
zapewnia odpowiedniego standardu.

Specyfikacje procedur spawalniczych powinny by¢ przygotowane i zaaprobowane
przez Inzyniera w nastepujgcych przypadkach:

e spawanie stali wysokostopowych

e spawanie stali z zawarto$cig wegla powyzej 0,38 %

Wykonawca powinien prowadzi¢, do wgladu przez Inwestora, zapis procedur
spawalniczych i testéw kwalifikacyjnych spawaczy dla wykonanych prac.

Materiaty spawalnicze

Materiaty spawalnicze bedg sktadowane zgodnie z Polskimi Normami. Odrzucony
materiat powinien by¢ natychmiast usuniety z warsztatu lub placu budowy.

Wypetniacze spawalnicze powinny mie¢ odpornos¢ na korozje przynajmniej taka,
jak metal rodzimy

Spawanie stali nierdzewnej.

Zaréwno dla spawania w warsztacie jak i na budowie powinno stosowac sie
spawanie elektrodg wolframowg w ostonie gazu obojetnego (TIG) oraz elektrodg
topliwg w ostonie gazu obojetnego (MIG). Dla spawania w warsztacie spawanie
plazmowe réwniez jest dopuszczalne.
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Aby zagwarantowac wysokqg jakos¢ spawodw, ztgczy, rurociagi i inny sprzet
wykonany z wysokojakosciowej stali nierdzewnej powinien by¢ w jak najszerszym
zakresie prefabrykowany w warsztacie.
Podczas prac montazowych dopuszczalne jest wytgcznie spawanie czotowe rur.
Przy stosowaniu spoin czotowych penetracja powinna by¢ catkowita
Gaz ostonowy bedzie stosowany w najszerszym mozliwym zakresie przy wszelkich
pracach spawalniczych i zawsze kiedy nie jest mozliwe prowadzenie obrobki
pospawalniczej tylnej strony spawu.
Gazem ostonowym powinien by¢ argon lub gaz wytwarzany ( 90 % azotu i 10 %
wodoru).
Jezeli nie ma by¢ prowadzona zadna obrébka strony graniczna zawartosc
zanieczyszczenh w gazie ostonowym nie powinna przekraczac nastepujacych
limitow:

» Tlen  max 25 ppm

» Woda max 25 mm ( punktrosy max —53 stopni )
Gaz stosowany w punkcie spawania powinien posiada¢ powyzszy stopien
czystosci. Gaz atmosferyczny powinien by¢ wyparty przez gaz ostonowy w innym
wypadku mieszanina nie bedzie spetnia¢ wymagan ( max 25 ppm tlenu).W
rezultacie gaz ostonowy powinien by¢ o wyzszej czysto$ci w momencie zakupu niz
okreslono powyze,;.
Czystos¢ gazu ostonowego powinna by¢ kontrolowana przy pomocy aparatury
testujacej z wykrywaniem limitow wody i tlenu w przyblizeniu 10 ppm lub mniej.
Jezeli taka aparatura nie jest dostepna, jako$¢ gazu powinna by¢ sprawdzona
poprzez przeglad spawu po ostygnieciu do temperatury pokojowej. W przypadku
niebieskich lub brgzowych odbarwieh gaz ostonowy nie ma wystarczajgce;j
czystosci.
Gaz ostonowy powinien by¢ stosowany za pomocg narzedzi, ktére ostaniajg matg
przestrzehn wokot grani. Skuteczno$¢ narzedzi powinna by¢ sprawdzona przed
uzyciem. Rury o $rednicy mniejszej niz 100mm moga jednak byé przedmuchiwane
bez uzycia narzedzi do gazéw ostonowych.
Przedmuchiwanie powinno by¢ wykonane nastepujaco :

» Rury o $rednicy od 25 do 100 mm mogq by¢ przedmuchane bez uzycia
narzedzi do gazoéw ostonowych pod warunkiem, ze gaz wchodzi przez
ciasng przestone i pod warunkiem, ze gaz za spawem przechodzi przez
kryze o $rednicy okoto 22 mm i ze otwor jest mniejszy niz 2.0 mm dla
Srednicy ,, d”

» Przeptyw przedmuchu, Q podczas spawania powinien wynosic :

Q =d/3 (I/min), ( np. D= 60 mm Q = 60/3 = 20 I/min )
We wszystkich przypadkach przedmuchiwanie gazem ostonowym powinno by¢
utrzymane, az temperatura spawu spadnie do 250 °C.

Wytrawianie po spawaniu.

Jezeli pokrycie gazu ostonowego jest niewystarczajgce strona grani powinna by¢
mocno oksydowana i przyjmuje niebieskie. brgzowe i czarne odcienie. Z punktu
widzenia korozyjnosci, jest to nie do przyjecia.
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Spawy z niedopuszczalnymi odbarwieniami powinny by¢ w konsekwencji
wytrawiane, szlifowane lub szczotkowane szczotkg ze stali nierdzewnej i nastepnie
wytrawiane. Ten typ obrébki pospawalniczej powinien byc¢ takze przeprowadzony
na czofach spawania.

Po wytrawieniu powierzchnia powinna wygladac gtadko i metalicznie, czysto bez
zadnych odbarwien. Gdy podany jest odstep czasowy na obrobke z wytrawianiem
np. 8 — 24 godziny, wynika to z szybkosci reakcji zaleznej od temperatury; im
wyzsza temperatura tym szybsza reakcja i tym krétszy czas obrébki. Spawy winny
by¢ doktadnie umyte w czystej wodzie po wytrawianiu i pasywacji

Przy poprawianiu istniejgcych spawow gaz ostonowy powinien by¢ stosowany aby
zapewnic¢ uzyskanie gtadkiej i odpornej na korozje powierzchni.
Dla stali nierdzewnej niedopuszczalne jest piaskowanie.

Kontrola spawéw.

1. Wykonawca powinien udostepni¢ spawy do kontroli.
Wykonawca na zyczenie Inzyniera przedstawi spawy do testow pod nadzorem
przedstawiciela Inzyniera. Wszystkie spawy powinny by¢ testowane wedtug
punktu ,A” jak opisano ponizej. Jezeli w wedtug opinii Inzyniera wiecej niz 10%
spawodw nie przechodzi testéw moze on zgdac testow opisanych w punktach B,
ClubD

A. Kontrola wizualna catego spawania po stronie spawu i grani

B. Spawy, ktére nie mogg by¢ sprawdzone wizualnie po stronie grani powinny
podlegac kontroli radiograficznej obejmujacej przynajmniej 10 % catkowitej
dtugosci takich spawow pod nadzorem Inzyniera. Szorstkie kohce spawow,
przeznaczone do kontroli powinny by¢ oczyszczone.

C. Inzynier moze réwniez zazgdac radiograficznej lub kapilarnej kontroli koloru
do 10 % wszystkich spawoéw pod jego nadzorem.
Szorstkie konce spawdw, przeznaczone do kontroli powinny by¢ czyszczone.

D. Jezeli radiograficzna lub kapilarna kontrola koloru wykryje niedopuszczalne
btedy kontrola bedzie rozszerzona.
Z reguty wykrycie wadliwego spawu pociggnie za sobg kontrole dwoch
sgsiednich spawow tego samego typu.

Jezeli te spawy bedg akceptowane, kontrola nie bedzie dalej rozszerzana.
Jezeli jeden lub obydwa spawy beda wadliwe, kontrola bedzie dalej
rozszerzana zgodnie z zaleceniami Inzyniera.

Jezeli ,B” i” C” nie sg wymagane ,D” nie bedzie stosowane

2. Kryteria dopuszczenia sg nastepujace:
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» Na spawach stali nierdzewnej obydwie strony spawdéw muszg by¢
metalicznie czyste lub posiadac biate wykonczenie bez sladow
oksydowanej zgorzeliny i odbarwienia

» Wizualna i kapilarna kontrola koloru , szwy spawalnicze muszag
uzyskaé 3 klase bez wad grani.

» W przypadku kontroli radiograficznej szwy spawalnicze muszg byc¢
zdolne do uzyskania najwyzszej klasy okreslonej Polskimi Normami
dla kontroli spawodw.

3. Wykonawca dostarczy niezbedny sprzet do testow.

4. Testy bedg powtdérzone do chwili otrzymania satysfakcjonujgcych wynikéw.
Naprawa spawow

1. Kazdy ze spawdw nie spetniajgcy powyzszych kryteriow bedzie naprawiony.

2. Spawy stali nierdzewnej z odbarwieniami lub drobnym wytworzeniem,
oksydowanej zgorzeliny bedg naprawione przez wytrawianie.

3. Znaczne tworzenie sie oksydowanej zgorzeliny, ktére nie moze by¢ naprawione
przez wytrawianie i wady geometrii bedzie naprawione przez szlifowanie i
ponowne spawanie Inzynier moze zada¢ aby wadliwe spawy byly odciete i
zastgpione czesciami zamiennymi. Odciecia powinny mie¢ dlugosc¢ przynajmniej
100 mm i rdwno wokot wadliwego szwu.

4. Naprawiany spaw podlega tym samym testom i wymogom kontrolnym, co
oryginalny.

5.6. Wykonanie podsypki z piasku.

Warstwy podsypkowa powinna by¢ wytyczona w sposéb umozliwiajagcy wykonanie
ich zgodnie z dokumentacjg projektowa, z tolerancjami okreslonymi w niniejszych
specyfikacjach.

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach rownolegtych do osi
drogi, lub w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Rozmieszczenie palikdw lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggniecie sznurkow lub
linek do wytyczenia robét w odstepach nie wiekszych niz co 10 m.

Kruszywo powinno byc¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubo$ci, przy uzyciu
réwniarki, z zachowaniem wymaganych spadkow i rzednych wysokosciowych.

Grubos¢ roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej
zageszczeniu osiggnieto grubos¢ projektowana.
Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy podsypki nalezy przystapi¢ do
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jej zageszczania. Zageszczanie nawierzchni o jednostronnym spadku nalezy
rozpoczynac¢ od dolnej krawedzi i przesuwacé pasami podtuznymi czesciowo
naktadajacymi sie, w kierunku jej gornej krawedzi.

Nieréwnosci lub zagtebienia powstate w czasie zageszczania powinny by¢
wyréwnywane na biezgco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub
usuniecie materiatu, az do otrzymania réwnej powierzchni.

W miejscach niedostepnych dla walcéw warstwa podsypki powinna byc¢
zageszczana ptytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zageszczanie nalezy kontynuowac do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie
mniejszego od 1,0 wedtug normalnej préby Proctora, przeprowadzonej wedtug PN-
B-04481 [1]. Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [8].
Wilgotnos¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci
optymalnej z tolerancjg od -20% do +10% jej wartosci. W przypadku, gdy
wilgotnos¢ kruszywa jest wyzsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy
osuszy¢ przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgotnos¢ kruszywa
jest nizsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢ okreslong iloscig
wody i rownomiernie wymieszac.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kazda dostarczona partia materiatbw powinna by¢ zaopatrzona w Swiadectwo kontroli
jakosci producenta.

Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania
dla danej fazy robot zostaty spetnione. Jesli ktérekolwiek z wymagahn nie zostato
spetnione, nalezy dang faze robot uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy i po
dokonaniu poprawek przeprowadzi¢ badania ponownie.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady obmiaru robét

Obmiar Robot bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie
z dokumentacjg projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru Robo6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera/Kierownika
projektu o zakresie obmierzanych Robdt i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed
tym terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do Ksiegi Obmiaru.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Slepym
kosztorysie lub gdzie indziej nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich
robét. Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera/Kierownika projektu na
pisSmie.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagang do celu
miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub
oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera/Kierownika projektu.

7.2 Zasady okreslania ilosci robét i materiatow
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Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone
poziomo wzdtuz linii osiowe;j.

Jesli ST wtasciwe dla danych robét nie wymagajg tego inaczej, objetosci bedg wyliczone
w m? jako dtugo$é pomnozona przez $redni przekrgj.

llosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach
zgodnie z wymaganiami ST.

7.3 Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robo6t bedg
zaakceptowane przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia
te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiadac wazne
Swiadectwa legalizaciji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie,
w catym okresie trwania robot.

7.4 Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym
wymaganiom ST. Bedzie utrzymywaé to wyposazenie zapewniajgc w sposob ciagty
zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inzyniera/Kierownika projektu.

7.5 Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw
robét, a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb
zrozumiaty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie ksigzki obmiarow. W razie braku miejsca szkice mogq
by¢ dotagczone w formie oddzielnego zatacznika do ksigzki obmiaréw, ktérego wzoér
zostanie uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujagcym etapom
odbioru:

a) odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

c) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2 Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
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wykonywanych robot, ktdre w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbior robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego
postepu robot.

Odbioru robét dokonuje Inzynier/Kierownik projektu.

Gotowos¢ danej czesci robdét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika
budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera/Kierownika projektu. Odbiér bedzie
przeprowadzony niezwtocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia
wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera/Kierownika projektu.
Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier/Kierownik projektu na podstawie
dokumentéw zawierajacych komplet wynikbw badan laboratoryjnych i w oparciu
0 przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowa, ST i uprzednimi
ustaleniami.

8.3 Odbioér czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru
czesciowego robdét dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robé6t. Odbioru
robét dokonuje Inzynier/Kierownik projektu.

8.4 Odbiér ostateczny roboét

8.4.1 Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu
do ich ilosci, jakosci i wartoSci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowosc¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na
pismie o tym fakcie Inzyniera/Kierownika projektu.

Odbior ostateczny rob6t nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od
dnia potwierdzenia przez Inzyniera/Kierownika projektu zakonczenia robdt i przyjecia
dokumentow, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego
w obecnosci Inzyniera/Kierownika projektu i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty
dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikoéw badan i
pomiarow, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacjg projektows i
ST.

W toku odbioru ostatecznego robodt komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych
w trakcie odbioréw robd6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie
wykonania robo6t uzupetniajacych i rob6t poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét
uzupetniajgcych w warstwie scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie
swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W  przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych roboét
w poszczegoélnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg
projektowg i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu ibezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc
pomniejszong warto$¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w
dokumentach umowy.
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8.4.2 Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokot

odbioru ostatecznego robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace

dokumenty:

1. dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli
zostata sporzgdzona w trakcie realizacji umowy,

2. szczegobtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew.
uzupetniajgce lub zamienne),

3. recepty i ustalenia technologiczne,

4. dzienniki budowy i ksigzki obmiarow (oryginaty),

5. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badanh i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST
iew. PZJ,

6. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie
z STiew. PZJ,

7. opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i
pomiaréw zatgczonych do dokumentow odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ,

8. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i
przekazania tych robét wtascicielom urzadzen,

9. geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza robot i sieci uzbrojenia terenu,

10.kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji
powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisiji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie

beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z WWykonawcag wyznaczy

ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe Ilub uzupetniajace bedg

zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robét poprawkowych i robot uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.4.3 Odbiér pogwarancyjny

Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4 ,0dbior ostateczny roboét”.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

9.1 Ustalenia ogdlne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke

obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢

(kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniac

wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla
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tej roboty w ST i w dokumentacji projektowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robot bedg obejmowac:
- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgacymi kosztami,

wartos¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkow i transportu na teren budowy,

wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2 Warunki umowy i wymagania ogoéine ST

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkow umowy i wymagan ogolnych obejmuje
wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w kosztorysie.
Btedy w kosztorysie przedmiarowym, popetnione przez Biuro Projektow, nie zwalniajg
wykonawcy od prawidtowego zestawienia w zakresie objetym Dokumentacjg Projektowa.
Wykonawca zobowigzany jest do dokladnego i szczegotowego zapoznania sie
z dokumentacjg techniczng i ewentualnymi zmianami naniesionymi na plany sytuacyjne
(zmiana trasy wynikajgca z uzgodnien z wtascicielami gruntow). Ewentualne niezgodnosci
nalezy zgtosi¢ do Inwestora w formie pisemnej przed ztozeniem oferty przetargowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Ustawy i rozporzadzenia

1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 Iutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych Dz.U.
2003 nr 47 poz. 401 2003.09.20

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie,
Dz.U. 2002 nr 75 poz. 690

3. Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997r. w
sprawie ogolnych
przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy Dz.U. Nr 129/97 poz. 844, Nr 91102 poz.
811)

4. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 21 kwietnia
2006 r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektow
budowlanych i terenéw, Dz.U. 2006 nr 80 poz. 563

5. Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r (Dz.U. Nr 106100 poz.1126, Nr 109100
poz.1157, Nr 120100 poz.1268, Nr 5101 poz. 42, Nr 100101 poz.1085, Nr 110101
poz.1190, Nr 115101 poz.1229,

Nr 129101 poz.1439, Dz.U. 2006 nr 156 poz. 1118)
6. Pozostate przepisy wykonawcze do Ustawy ,Prawo Budowlane”
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10.2 Normy

PN-EN 197-2:2002
PN-EN 12620:2004
PN-89/B-06714.01
PN-76/B-06714.12
PN-76/B-06714.13
PN-EN 1097-6:2002
PN-EN 206-1:2003

PN-63/B-06251
PN-EN 12504-4:2005

PN-EN 12504-2:2002

PN-EN-480-1+12:1999
PN-EN 10080:2007
PN-B-06200:2002

PN-EN 10162:2005

PN-63/B-06201

PN-EN

PN-88/B-01808

PN-91/B-01813

PN-EN 10020:2002

PN-B-06200:1997

PN-EN 1008:2004

ISO 12944-1:2001

Cement. Odbiorcza statystyka kontroli jakosci .

Kruszywa mineralne do betonu.

Kruszywa mineralne. Badania. Podziat, technologia
badan

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia zawartosci
zanieczyszczen obcych.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia zawartosci
pytdow mineralnych

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie
nasigkliwosci.

Beton.

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda
ultradzwiekowa badania wytrzymatosci betonu na
Sciskanie.

Nieniszczgace badania konstrukcji z betonu. Metoda
sklerometryczna badania wytrzymatosci betonu na
Sciskanie za pomocg mtotka Schmidta typu N
Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan.
Stal do zbrojenia betonu.

Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i
odbioru.

Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki
techniczne dostawy. Tolerancje wymiaréw i przekroju
poprzecznego.

Konstrukcje stalowe z cienkosciennych ksztattownikow
profilowanych na zimno. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.
Ochrona przed korozja.
stalowych. Ogdlne wytyczne.
Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Zasady
okreslania uszkodzen powtok zabezpieczajgcych
konstrukcje stalowe i betonowe.

Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie.

Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Zabezpieczenia
powierzchniowe. Zasady doboru.

Definicja i klasyfikacja gatunkow stali

Konstrukcje stalowe budowlane — warunki wykonania i
odbioru. Wymagania podstawowe

Woda zarobowa do betonu

Malowanie konstrukcji

Dz.U. Nr 47/2003 poz. 401 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 06.02.2003

w sprawie bhp podczas wykonywania robot budowlanych

Dz.U. Nr 198/2001 poz. 2041 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn.

11.08.2004 w sprawie sposobu deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
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znakiem budowlanym

Gdziekolwiek wystepuja odwotania do Polskich Norm, dopuszczalne jest
stosowanie odpowiednich norm krajow Unii Europejskiej w zakresie przyjetym przez
polskie prawodawstwo.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT )
BUDOWA PUNKTU ZLEWNEGO SCIEKOW WRAZ Z PLACEM MANEWROWYM DLA WOZOW
ASENIZACYJNYCH NA TERENIE PRZEPOMPOWNI SCIEKOW W CHELMZY PRZY ULICY

POLNE]
24



