ST-2.2.
S.T.-2.2.5. Posadzki

S.T.-2.2.5.4. Posadzki z wyktadzin PCV (CPV 45432000-4)

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robét budowlanych ...

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie posadzek z wyktadzin PCV.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne.
Wykonanie podtdg z posadzkami z wyktadzin tekstylnych winno byé zlecone przedsiebiorstwu majagcemu
wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robot i gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ wykonania.

Wykonawstwo podtog i posadzek zgodnie z wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do rob6t wykonawcy oraz nadzor techniczny winny sie doktadnie zaznajomic z
catoscig dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji rob6t, wykonanym przez Inzyniera robét.
Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych
opracowan przed przystapieniem do robét.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko
po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub
rozwigzan projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacje projektantow.

2. Materiaty

2.1. Zastosowane materiaty.

Zastosowanym materiatem do wykonania posadzek sa wyktadziny PCV i kleje okreslone w projekcie
budowlano-wykonawczym:

Wyktadzina PCV
podtogowe Marmolem seria Fresco

Ogolna charakterystyka techniczna:
- grubos¢ 2.0 mm
- wz0r bezkierunkowy
- zabezpieczona wglebnie poliuretanem /nie wymaga konserwacji/
- klasa scieralnosci P
- waga catkowita 2,6kg/m2
- trudnozapalno$¢ — B1
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Wykladzina PCV elektrostatyczna
wyktadzina podtogowa Marmolem Ohmex

Ogolna charakterystyka techniczna:

- grubos¢ 2.2 mm

- wykladzina antyelektrostatyczna
wz0r bezkierunkowy
- klasa Scieralnosci T
- waga catkowita 2,8kg/m2
trudnozapalnos¢ — B1

2.2.Podtoze dla warstwy posadzkowej stanowi warstwa betonu na warstwie izolacji cieplnej.

Kleje zastosowane do przyklejania wyktadzin powinny odpowiada¢ zaleceniom producenta wyktadziny.
Materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub posiada¢ $wiadectwa dopuszczenia
do stosowania w budownictwie.

3. Sprzet
3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne™ pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robot

Do uktadania wykladzin tekstylnych stosuje sie noze do przycinania wykfadzin, pace i szpachelki
stalowe, watki dociskowe, liniaty stalowe. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego
przez Inzyniera.

4. Transport
4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 4.

4.2.Transport i skfadowanie

Wykladziny PCV oraz kleje przeznaczone do ich mocowania powinny by¢ skladowane w
pomieszczeniach zamknietych, suchych, w temperaturze 5-25°C. Nalezy je ochroni¢ przed bezposrednim
dziataniem promieni stonecznych. Kleje zachowuja trwato$¢ przez 6 miesiecy.

5. Wykonanie robot
5.1.0gdlIne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST — 1.0. "Wymagania og6lne™ pkt 5.

5.2. Wymagania przy wykonaniu posadzek zgodnie z polskimi normami i wytycznymi technologicznymi
producenta.

5.3. Opis ogolny.

Podktad pod posadzke nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w ST. Podktad pod posadzke
powinien stanowi¢ czysta, niepylaca powierzchnie, o wytrzymatosci na Sciskanie = 12 MPa i wilgotnosci
max. 3% dla podkladu cementowego i max. 1,5% dla podkfadu anhydrytowego i gipsowego. Do
wykonania napraw podktadu nalezy stosowaé zageszczona drobnym piaskiem mase wygtadzajaca,
uzywajac gtadkich pacek lub szpachelek. Po 24 godzinach od wykonania napraw mozna przystapi¢ do
dalszych prac.

Do wykonania posadzki z wyktadziny PCV mozna przystapi¢ po zakonczeniu wszystkich robot
budowlanych stanu surowego i rob6t wykornczeniowych, oraz po zakonczeniu robo6t instalacyjnych,
acznie z przeprowadzeniem préb cisnieniowych instalacji.

Temperatura, w ktérej wykonuje sie posadzki z wyktadzin PCV nie powinna by¢ nizsza niz 15°C. W
obrebie jednego pomieszczenia, o ile projekt nie przewiduje inaczej, posadzka powinna by¢ wykonana z
jednego rodzaju wyktadziny, o jednolitej barwie i wzorze.

Wykiadzine nalezy na 24 godziny przed przyklejeniem rozwina¢ z rulonu, przycigé odpowiednio do
wymiaréw pomieszczenia z zachowaniem ok. 3 cm zaktaddw, i luzno utozy¢ na podktadzie. Uktad spoin
miedzy arkuszami nalezy tak rozplanowac, aby nie wypadty one w miejscach intensywnego ruchu i w
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miare mozliwosci przebiegaty prostopadle do Sciany okiennej. Przy ukladaniu wyktadzin nalezy
dopasowac ich kierunek, a przy wyktadzinach wzorzystych réwniez wzor stykajacych sie arkuszy.
Wyktadziny przykleja sie catg powierzchnig do podktadu przy uzyciu kleju zalecanego przez producenta
wyktadziny. Klej przed uzyciem musi by¢ doktadnie wymieszany. Brzegi wyktadziny dopasowuje sie
przycinajac je jednoczes$nie ostrym nozem, na zatozonym zakiadzie. Po przycieciu nalezy odwinaé
arkusze do potowy ich dtugosci, zabezpieczajac je przed przesunieciem. Na odstoniety podktad nalezy
nanies¢ klej, uzywajac packi lub szpachli stalowej, zabkowanej. Warstwa naniesionego kleju powinna
mieé réwnomierng grubosé. Po 5-10 min. mozna natozy¢ arkusze wyktadziny i starannie docisnaC.
Powierzchnia przyklejonej wykladziny nie moze mie¢ sfatdowan, i pecherzy, szczeliny pomiedzy
brzegami arkuszy powinny by¢ nie wigksze niz 0,5mm.

Po przyklejeniu wyktadziny do podktadu nalezy sfrezowac styki i sgsiednie arkusze wyktadziny sklei¢ na
goraco (zgrzac) sznurem dostarczonym przez producenta.

Posadzke z wyktadziny nalezy wykoriczy¢ przy $cianach listwami z wyktadziny wyklejonymi na Sciane.

6. Kontrola jakosci robot
6.1.0gdlne zasady kontroli jakosci robot
Zasady ogo6lne kontroli jakosci rob6t podano w ST — 1.0. "Wymagania og6lne™ pkt 6.

6.2.Kontrola robot
Kontrola jakosci robét przy wykonywaniu podtég z posadzkami z wyktadzin PCV polega na sprawdzeniu
wszystkich faz prac przy wykonywaniu podkfadu i uktadaniu posadzki.

Kontrola jakosci powinna obejmowac:
— sprawdzenie materiatdw pod wzgledem ich zgodnosci z aktualnymi normami, dokumentacja
techniczng i niniejszg ST,
— sprawdzenie wykonania podktadu,
— sprawdzenie poprawnosci wykonania posadzki z wyktadzin PCV.

Podczas odbioru jakosciowego wyktadzin, przeznaczonych do wykonania posadzek nalezy sprawdzié:
— zaswiadczenie o jakosci wystawione przez producenta,
— gatunek dostarczonych wyktadzin (gatunek 1),
— jednolito$¢ wzoru lub barwy.

Wykladziny powinny posiada¢ oznaczenia na spodniej powierzchni: dane producenta, oznaczenie
rodzaju, barwy i gatunku, numer $wiadectwa dopuszczenia do uzytku w budownictwie lub obowigzujacej
normy.

Kontrola jakosci wykonanej posadzki obejmuje sprawdzenie:
— poprawnosci przyklejenia wyktadziny do podtoza (niedopuszczalne jest wystepowanie
miejsc nie przyklejonych, fatd, pecherzy, odstajacych brzegéw),
— wygladu powierzchni - powierzchnia powinna byé réwna, czysta, gladka, nie
zanieczyszczona klejem.

7. Obmiar robot
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST - 1.0. ,,Wymagania og6ine”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Podtoza betonowe oblicza sie w m®.
Posadzki oblicza sie w m%

Zar6wno Inzynier jak i wykonawca moga zadac koricowego sprawdzenia dostarczonego materiatu w
przypadku watpliwosci. Zadanie wykonawcy musi by¢ na pismie.

8. Odbior robot
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8.1. Zgodnos$¢ robot z projektem i Specyfikacjag
Roboty powinny byé wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST oraz pisemnymi decyzjami
Inzyniera.

8.2.0dbi6r elementow

Odbiér podktadu powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych etapach:
— po utozeniu warstwy materiatu izolacyjnego,
— podczas uktadania podkfadu,
— po catkowitym stwardnieniu podkfadu.

Odbiér podktadu powinien obejmowac sprawdzenie:
— jakosci zastosowanych materiatow,
prawidtowosci utozenia kolejnych warstw,
grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu,
réwnosci i zachowania dopuszczalnych odchytek ptaszczyzny podkiadu,
prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w podkiadzie,
poprawnos$ci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych,
Odbiér koncowy robét podtogowych powinien obejmowac:
— ocene zgodnos$ci wygladu wykonanej podtogi z dokumentacjg techniczna,
— jakosci zastosowanych materiatow,
— sprawdzenie dotrzymania warunkdw wykonywania prac na podstawie zapisow w dzienniku
budowy.

Odbidr posadzki powinien obejmowac:
— ocene wygladu zewnetrznego,
— sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni,
— sprawdzenie potgczenia posadzki z podktadem,
— ocene prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w posadzce.

Dopuszczalne tolerancje:
- odchylenie powierzchni podktadu lub posadzki od ptaszczyzny nie moze przekracza¢ 2 mm/m i
5 mm na catej dhugosci lub szeroko$ci pomieszczenia,
- przeswit pomiedzy dwumetrowg tata przytozong w dowolnym miejscu nie moze by¢ wiekszy niz
5 mm,
- odchylenie spoiny od linii prostej nie moze by¢ wieksze niz 1 mm/m lub 5 mm na catej dtugosci
spoiny w pomieszczeniu
9. Podstawa ptatnosci
Wylaczona z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane
e Dz. U. nr 109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie.”

Polskie normy:

e PN-B-89002 Elementy z tworzyw sztucznych dla budownictwa. Listwy podiogowe z
polichlorku winylu.

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-B-06256 Beton odporny na Scieranie.

Swiadectwa dopuszczenia ITB, atesty PZH dla poszczeg6lnych wyrobow.
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