ST-22.
S.T.-2.2.9. Roboty oktadzinowe (CPV 45431000-7)

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru rob6t budowlanych ...

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych ST.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie okfadzin Sciennych wewnetrznych, majacych cel ochronny, lub dekoracyjny, wykonanych z
ptytek ceramicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogoélne.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z rysunkami, ST i
poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne.
Wykonanie okfadzin sciennych winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie
w realizacji tego typu rob6t i gwarantujagcemu wiasciwg jakos¢é wykonania.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do robdt wykonawcy oraz nadzor techniczny winny sie doktadnie zaznajomié z
catoscig dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji rob6t, wykonanym przez Inzyniera robét.
Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych
opracowan przed przystgpieniem do robét.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko
po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub
rozwigzan projektowych nalezy uzyska¢ dodatkows akceptacje projektantow.

Okiadziny wewnetrzne mozna wykonywaé po uptywie 4 miesiecy od zakohczenia stanu surowego
budynku.

2. Materiaty

2.1. Zastosowane materiaty.

Zastosowanym materiatem na oktadziny wewnetrzne sg ptytki ceramiczne na okladziny wewnetrzne.
Plytki ceramiczne szkliwione, przeznaczone na okladziny wewnetrzne, powinny mie¢ gtadka i ISniaca
powierzchnie licowa, a strone montazowg — chropawa, zeberkowang. Nasigkliwosé ptytek nie powinna
przekracza¢ 14%.

Do mocowania okfadzin bedg stosowane zaprawy cementowe i kleje.

3. Sprzet
3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania og6lne™ pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport
4.1.0go6Ine wymagania dotyczgce transportu
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Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 4.

4.2. Transport i sktadowania

Pytki oktadzinowe pakowane sg w kartony lub zafoliowane pakiety, i dostarczane na paletach. Nalezy
sktadowac je w pomieszczeniach zamknietych, suchych, w dodatnich temperaturach, na réwnej i mocnej,
poziomej posadzce.

Do przewozu zaleca sie stosowanie samochodow krytych plandeka, z otwieranymi burtami, przewozone
ptytki nalezy zabezpieczy¢ przed przesunieciem.

Klejow przeznaczonych do wykonywania oktadzin Sciennych nie nalezy transportowac i przechowywac
w temperaturze ponizej 5°C.

5. Wykonywanie robét
5.1.0g06lne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST — 1.0. "Wymagania og6lne™ pkt 5.

5.2. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram rob6t uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich roboty beda wykonywane.

5.3. Wymagania przy wykonaniu okfadzin zostaty opisane PN-B-10121 , Okfadziny z ptytek $ciennych
ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze.” oraz PN-B-12039 ,,Ptytki ceramiczne.
Phytki wyktadzinowe uniwersalne, kamionkowe.”

5.4. Opis ogolny.

Do uktadania okladzin mozna przystapi¢ po zakoriczeniu procesu osiadania muréw. Podtoze pod
oktadziny powinno by¢ réwne i gtadkie. Temperatura powietrza przy mocowaniu oktadzin nie powinna
by¢ mniejsza niz 5°C.

Bezposrednio przed wykonywaniem rob6t podtoze powinno zosta¢ oczyszczone z brudu i kurzu. Nie
powinno by¢ porysowane ani mie¢ ziuszczonej powierzchni. Ewentualne rysy i pekniecia nalezy
zaprawié zaprawg cementowa, nierownosci nalezy wyréwnac zaprawg o wytrzymatosci nie nizszej niz 5
MPa, po uprzednim zwilzeniu podtoza. Przy nieréwnosciach do 3 mm wystarczajace jest natozenie
cienkiej warstwy wygtadzajgcej np. tynku pocienionego lub kleju.

Przed przystagpieniem do mocowania oktadziny nalezy okresli¢ jej obrys, wyznaczy¢ potozenie
powierzchni, i okredli¢ potozenie gornej krawedzi elementéw w poszczegdlnych rzedach za pomoca
naciagnietego sznura. Ptytki powinny zosta¢ posortowane, wstepnie nalezy rozplanowac ich utozenie na
Scianie.

5.4.1. Okladzina wewnetrzna z ptytek ceramicznych.

Plytki do wykonania okfadzin wewnetrznych beda mocowane na kleju, na dokfadnie wyréwnanym
podiozu. Sciany powinny byé czyste i odkurzone, a ewentualne ubytki wyréwnane zaprawa cementowa,
Sciany z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy zagruntowaé rozrzedzonym klejem. Phytki zostang utozone do
wysokosci 2,30 m. Ukladanie phytek rozpoczyna sie od wyznaczenia rozmieszczenia ptytek.
Rozplanowanie ptytek powinno by¢ symetryczne wzgledem otworéw drzwiowych i okiennych.
Przycinanie ptytek nalezy ograniczy¢ do minimum. Uk}adanie zaczyna sie od najnizszego pasa ptytek na
Scianie, opierajac je na tatach drewnianych. Klej nanosi sie na cala powierzchnie ptytki warstwa gr. 1-1,5
mm. Grubos¢ spoin powinna wynosi¢ 2 mm. Narozniki oktadzin nalezy wykonczy¢ listewkami z
aluminiowymi w kolorze harmonizujgcym z barwg okfadziny. Po ufozeniu okladzine nalezy
wyspoinowac i po stwardnieniu zmyé.

Ptytki do wykonania oktadzin kwasoodpornych moga by¢ mocowane na zaprawie cementowej (cement
350) lub specjalnej zaprawie (kicie) kwasoodpornej. Zostana utozone do wysokosci 2,50 m w
pomieszczeniu z wymagang oktadzing kwasoodporna. Przed utozeniem phytki mocowanej na zaprawie
cementowej nalezy namoczy¢. Warstwa nanoszonej zaprawy powinna mieé grubo$¢ max 2 cm.
Jednorazowo nalezy uktadac 2-4 paskdw ptytek, ze wzgledu na mozliwos¢ odklejenia sie ptytek dolnych.
Po utozeniu i stwardnieniu nalezy oktadzine wyspoinowa¢ i zmy¢. Szeroko$¢ spoin, przeznaczonych do
wypetnienia powinna wynosi¢ ok. 7 mm.

6. Kontrola jakosci robot
6.1.0g06Ine zasady kontroli jakosci robdt
Zasady ogolne kontroli jakosci robot podano w ST — 1.0. "Wymagania og6lne™ pkt 6.
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6.2. Plytki ceramiczne szkliwione.
Podczas odbioru jakosciowego phytek ceramicznych, przeznaczonych do wykonania okfadzin
wewnetrznych scian nalezy sprawdzic:

— zaswiadczenie o jakosci wystawione przez producenta,

— gatunek dostarczonych ptytek (ptytki w I gatunku),

— jednolito$¢ barwy i wzoru,

— stan powierzchni (brak peknieé i odpryskéw szkliwa),

— prawidtowos¢ zachowania ksztattu (nie moze wystepowacé zwichrowanie, tukowatos¢,

rombowatos¢ phytek),
— prawidtowo$¢ zachowania wymiarow.

Odchytki wymiaréw mogg wynosic:
— dtugos$¢ krawedzi £3 mm,
— grubos$¢ ptytek £2 mm.

Ptytki powinny odznaczac sie nastepujacymi cechami:
— nasigkliwoscig max. 10%,
— szkliwo odporne na nagte zmiany temperatury w granicach 170°C do 18 +2°C,
— wytrzymatoé¢ mechaniczng na zginanie min. 15 N/mm>.

Plytki powinny posiada¢ oznaczenia na powierzchni montazowej: symbol producenta, date produkcji. Na
opakowaniu powinny by¢ umieszczone dane producenta, oznaczenie rodzaju ptytek, wymiaréw, barwy i
gatunku.

7. Obmiar robdt
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST - 1.0. ,,Wymagania og6lne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa robét oktadzinowych jest 1 m?.

Zar6wno Inzynier jak i wykonawca moga zadac koricowego sprawdzenia dostarczonego materiatu w
przypadku watpliwosci. Zgdanie wykonawcy musi by¢ na pismie.

8. Odbior robot

8.1. Zgodno$¢é robot z projektem i Specyfikacja

Roboty powinny byé wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST oraz pisemnymi decyzjami
Inzyniera.

8.2.0dbior techniczny

Odbidr techniczny wykonanej okfadziny $ciennej obejmuje:
— odbiér materiatéw i akcesoriow pod wzgledem ich jakosci i atestacji,
— odbiér podtoza w oparciu o protokoty odbioru rob6t poprzedzajacych,
— odbiér gotowej oktadziny.

Podczas odbioru wykonanej oktadziny nalezy sprawdzic:

— przyleganie wyktadziny do podktadu, poprzez lekkie opukiwanie w kilku miejscach (brak
ghuchego odgtosu wskazuje na dobre powigzanie oktadziny z podtozem),

— prawidtowo$¢ przebiegu spoin, poprzez naciagniecie cienkiego sznura wzdtuz spoin i
pomiar odchylen z dokfadnos$cig do 1 mm,

— prawidtowos$¢ uksztattowania powierzchni oktadziny, poprzez przytozenie w prostopadtych
do siebie kierunkach taty kontrolnej o dtugosci 2 m i pomiar wielkosci przeswitu z
doktadnoscig do 1 mm,

— szerokos$¢ stykow i prawidtowo$¢ ich wypetnienia, wizualnie i poprzez pomiar z
doktadnoscig do 0,5 mm,

— jednolito$¢ barwy lub wzoru phytek.
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9. Podstawa ptatnosci
Wylaczono z zakresu opracowania.

10.Przepisy zwiazane
-Dz. U. nr 109/2004 ,,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”

-Polskie normy:

PN-B-10121 Oktadziny z ptytek Sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-B-12031 Phytki ceramiczne $cienne szkliwione.

PN-B-12039 Phytki ceramiczne. Phytki wyktadzinowe uniwersalne, kamionkowe.

PN-EN 87: 1994 Phytki i ptyty ceramiczne scienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie.

PN-EN 99: 1993 Phytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodnej.

PN-EN 100: 1993 Phytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie.
PN-EN 101: 1994 Phytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci wg skali Mohsa.
PN-EN 102: 1993 Phytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci
na wgtebne Scieranie. Phytki nieszkliwione.

PN-EN 103: 1994 Plytki i phtyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci
liniowej.

PN-EN 105: 1993 Phytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci
na pekniecia wioskowate.

PN-EN 106: 1993 Phytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej. Pytki
nieszkliwione.

PN-EN 122: 1993 Phytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej. Phytki
szkliwione.
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