SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.11.02.01 Whicie pali z rur stalowych

I. WSTEP

I.1. Przedmiot SST

Przedmiotem n/n specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwiazanych
z wbiciem pali z rur stalowych.Nazwa przedsiewzigcia :

BUDOWA POMOSTU SPACEROWEGO NA PALACH (DEPTAK POLUDNIOWY)

dziatki geodezyjne nr 198/2 obreb 04, nr | obreb 10, nr 5 obrebl?2, jednostka ewidencyjna Chetmza

w ramach inwesyciji:

BUDOWA, PRZEBUDOWA | ROZBUDOWA INFRASTRUKTURY

TERENOW PRZY JEZIORZE CHELMZYNSKIM

BEDACYCH W GRANICACH ADMINISTRACYJNYCH MIASTA,

SLUZACE) WYPOCZYNKOWI, TURYSTYCE | REKREAC]I.

1.2. Zakres stosowania

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w p. I. |.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w n/n specyfikacji technicznej dotycza prowadzenia robot w ramach budowy
i obejmuja:
- wykonanie z pézniejsza rozbiodrka rusztowania pod kafar;
- wbicie pali z rur stalowych.

|.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi , odpowiednimi polskimi normami i
ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogoélne warunki dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca w trakcie robodt jest odpowiedzialny za bezpieczenstwo ruchu drogowego i osob trzecich w
obrebie placu budowy oraz utrzymanie oznakowania urzadzen ostrzegawczych i zabezpieczajacych na
przekazanym placu budowy.

2. MATERIALY

2.1 Rury stalowe

Materiatem na pale stalowe nalezy stosowac¢ rury stalowe Fi 273 mm, o grubosci scianek 8 mm

wg PN-80/H-74219.

Pale wbijane beda w rozstawie osiowym 2,24 m (na kierunku prostopadtym do osi pomostu), oraz
5,0 m (na kierunku réwnolegtym do osi pomostu) wg zataczonych rysunkow. Projektuije sie pale o
dtugosci 10, 12 i 16 metréw.

3. SPRZET



Sprzet powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw i ilosci wskazaniom zawartym w SST, PZ]
zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.
Jakikolwiek inny sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan
jakosciowych zostang Przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy powinny spetniaé wymagania dotyczace przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciazen na o$, wymiaréw tadunku i innych parametrow technicznych.

Wszyskie elementy konstrukeji powinny by¢ fadowane i roztadowane tak aby nie powstaly nadmierne
naprezenia, deformacje lub uszkodzenia. Przewozone elementy powinny by¢ zaladowane w ten sposéb, aby nie
przekraczaly zadnej z odpowiednich skrajni ustalonych przez normy PN-69/K-02057 i PN-70/K-02056.
Dodatkowe wymagania zwiazane z zabezpieczeniem powtok malarskich w czasie zaladunku, transportu i roztadunku
wg SST M.14.02.01.

5. WYKONANIE ROBOT

Sprawdzenie nosnosci oraz prowadzenie dziennika wbijania pali nalezy prowadzi¢ zgodnie z PN-83/B-02482.

Dolny koniec pala powinien by¢ wykonany w ksztatcie ostrostupa tak aby wierzchotek znajdowat sie w osi
pala. Zaostrzenie powinno by¢ wykonane na dt. 1.5-2.0 srednic pala.

Pale w podporach powinny by¢ wbite pionowo w szeregach. Liczba wbitych nieosiowo pali tj. o odchyleniu
wigkszym niz /5 srednicy pala nie powinna przekracza¢ 1/3 ogdélnej liczby pali w szeregu. Przed utozeniem oczepu
wszystkie wychylone pale powinny by¢ dociagniete do osiowego potfozenia.

Do wbijania pali nalezy uzywa¢ mtota o cigzarze najmniej dwukrotnie wigkszym od cigzaru pala.

Przy wbijaniu pali nalezy rejestrowac¢ liczbe uderzen bijaka podczas zagtebiania. Pomiar nalezy wykona¢ dla
co najmniej 50% pali, co 0.5m mierzac od potowy zagtebienia pala w gruncie, a na ostatnich 30 cm zagltebienia w
seriach po 10 cm postgpu pala. Przy pomiarze wpedu pala (ostatnie 30cm) zaleca si¢ stosowanie wysokosci spadu
bijaka 1.0m.

Podczas whbijania pali nie nalezy przekracza¢ wpedu 5mm/uderzene.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzenie jakosci robdét polega na sprawdzeniu kompletnosci wykonanych robét zwiazanych z
wbiciem pali z rur stalowych.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robot zwiazanych z wbiciem pali jest | szt.
Obmiar powinien by¢ dokonany na budowie, w obecnosci Inspektora Nadzoru. Obmiar wymaga akceptacji
Inspektora Nadzoru.
Obmiar nie powinien obejmowa¢ jakichkolwiek robét nie wykazanych w  dokumentacji  projektowe;j,
z  wyjatkiem zaakceptowanych na pismie przez Inspektora Nadzoru. Dodatkowe roboty wykonane bez
pisemnego upowaznienia Inspektora Nadzoru nie moga stanowi¢ podstawy do roszczen o dodatkowa zapfate.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru robét zwiazanych z wbiciem pali z rur stalowych dokonuje Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu
robot do odbioru przez Wykonawce. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie  umozliwiajacym
wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robot.

Roboty poprawkowe Wykonawca Wykona na wtasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platnos¢ za jedna jednostke obmiarowa wg pkt 7 przyjmowac zgodnie z obmiarem , po odbiorze robét.
Cena jednostkowa wykonania robét obejmuje:

- przygotowanie robot i ich oznakowanie

- zakup i dostarczenie niezbednego sprzetu i narzedzi do wykonania zadania,

- wykonanie rusztowan pod kafar z pézniejsza rozbiorka,

- whbicie pali,

- zabezpieczenie terenu budowy,

- oczyszczenie terenu budowy.



