SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.14.01.01 KONSTRUKCJE STALOWE

1.0. WSTEP
I.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem
zbrojenia niesprezajacego betonu konstrukeji mostowych stalowymi pretami wiotkimi, ktére zostang wykonane w
ramach przedsiewzigcia:
BUDOWA POMOSTU SPACEROWEGO NA PALACH (DEPTAK POLUDNIOWY)
dziatki geodezyjne nr 198/2 obreb 04, nr | obreb 10, nr 5 obrebl2, jednostka ewidencyjna Chetmza
w ramach inwesyciji:
BUDOWA, PRZEBUDOWA | ROZBUDOWA INFRASTRUKTURY
TERENOW PRZY JEZIORZE CHEEMZYNSKIM
BEDACYCH W GRANICACH ADMINISTRACYJNYCH MIASTA,
SLUZACE) WYPOCZYNKOWI, TURYSTYCE | REKREAC]I.

I.1. Przedmiot SST

Przedmiotem n/n specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukg;ji
stalowe]j ustroju nos$nego.

|.2. Zakres stosowania

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w p. |. I.

|.3. Zakres robot objetych SST
Konstrukcja stalowa projektowanego pomostu

Konstrukcje pomostu projektuje sie jako uktad ram sktadajacych sie z dwoch pali z rur
stalowych @ 273/8 wypetnionych betonem w rozstawie 2,24 m, na ktorych wspiera sie rura
prostokatna 220/120/8 bedac %onstrukcja wsporcza projektowanego pomostu. Taki uktad
ramowy zaprojektowano w rozstawie co 5,0 m. Ramy beda potaczone ze sobg przy pomocy
4 podciagow stalowych wykonanych z rur prostokatnych 200/100/8. Na podciagach
stalowych mocowany bedzie poktad z desek pomostowych z tworzywa sztucznego o
wymiarach 240 x 14 x 3,2 cm. Deski mocowane do rur prostokatnych (podciagéow nosnych
pomostu) przy pomocy wkretow samogwintujacych do stali.

|.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi , odpowiednimi polskimi normami i
ST D-00.00.00 "Wymagania ogdlne".

I.5. Ogdlne warunki dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Wykonawca w trakcie robot jest odpowiedzialny za bezpieczenstwo ruchu drogowego i oséb trzecich w
obrebie placu budowy oraz utrzymanie oznakowania urzadzen ostrzegawczych i zabezpieczajacych na przekazanym
placu budowy.

2. MATERIALY
Materiatami stosowanymi wykonaniu konstrukcji stalowej mostu zgodnie z zasadami n/n specyfikacji
technicznej sa:



2.1 Stal konstrukeyjna

2.2.1 Dzwigary
- belki stalowe: dwuteowniki HEB 180 i blachownica 750;

2.2.2 Podciagi podtuzne z rury prostokatnej 200x80x8mm
2.2.3 Blachy uniwersalne - ze stali $235J2G.

2.3 taczniki i materiaty spawalnicze

2.3.1 Sruby montazowe - wg normy PN-85/M-8210

2.3.2 Podktadki pod sruby i nakretki wg norm przedmiotowych
2.3.3 Elektrody wg PN-74/M-69430

2.4 Materiaty zabezpieczajace przed korozja wg SST

3. SPRZET

Ogodlne warunki stosowania sprzetu podano w SST
Jakikolwiek inny sprzet ,maszyny i urzadzenia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosci robot zostang
przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE KONSTRUKC]JI
4.1 Transport na miejsce montazu

Wszyskie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane i roztadowane tak aby nie powstaly nadmierne naprezenia,
deformacje lub uszkodzenia.

Dzwigary powinny by¢ transportowane, montowane w pozycji pionowe] i zabezpieczone przed utrata
statecznosci lub jakiekolwiek przemieszczenia. Elementy drobnowymiarowe takie jak sruby, podkiadki i nakretki
powinny by¢ przewozone w pojemnikach zamkniegtych.

Przewozone elementy powinny by¢ zatadowane w ten sposéb, aby nie przekraczaty zadnej z odpowiednich skrajni
ustalonych przez normy PN-69/K-02057 i PN-70/K-02056.

Dodatkowe wymagania zwiazane z zabezpieczeniem powlok malarskich w czasie zaladunku, transportu i roztadunku
wg SST

4.2 Skfadowanie

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ sktadowane na podkfadkach z drewna na wys. min. 30 cm od
poziomu sktadowiska.

4.3 Odbior konstrukeji po roztadunku

Wykonawca montazu musi dokona¢ odbioru konstrukgcji po roztadunku i naprawieniu uszkodzen powstatych w

transporcie. Odbiér powinien by¢ dokonany w obecnosci Inspektora Nadzoru.

Jesli usuwanie odchytek i uszkodzen Inspektora Nadzoru uzna za konieczne, to Wykonawca przedstawia Inspektora

Nadzoru do akceptacji projekt technologiczny i harmonogram ich usuwania. Koszt prac ponosi Wykonawca.

Jesli po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystepuja peknigcia lub inne  uszkodzenia, element Ilub jego czesc
zostaje zdyskwalifikowany.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wykonanie konstrukgji

5.2.1 Obrébka elementow

5.2.1.1 Sprawdzenie wymiaréw elementow

Woytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiaréw i prostolinijnosci uzywanych elementéw.
Bez uprzedniego prostowania moga by¢ uzyte wyroby, w ktorych odchytki wymiarow i ksztattow  nie  przekraczajg
dopuszczalnych odchylek wg PN-89/S-10050 pkt 2.4.2.

5.2.1.2 Ciecie elementéw i obrabianie brzegdéw

Ciecie i obrabianie brzegdw nalezy wykona¢ z zachowaniem wymagan normy PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.1. Nalezy
zastosowac ciecie gazowe (tlenowe) pofattomatyczne. Wycigcie blach i profilow stalowych, w ktoérych linie
cigcia odrzuconego materiatu tworza kat ostry nalezy wyokragli¢ promieniem nie mniejszym niz 8 mm.

Brzegi i powierzchnie elementéw powinny by¢ przygotowane do spawania zgodnie z projektem technologi
spawania. Powierzchnie brzegbw  powinny by¢ na tyle gladkie, aby parametry charakteryzujace
powierzchnie cigcia wg PN-76/M-69774 nie byty wigcksze niz dla klasy 2-2-2-2 a przy glebokim przetopie
materiatu rodzimego nie wigksze niz dla klasy3-3-3-3.

5.2.1.3 Prostowanie i gigcie elementow
Ciecie i obrabianie brzegdw nalezy wykonac¢ z zachowaniem wymagan normy PN-89/S-10050 pkt 2.4.1.2.
5.2.2 Spawanie

Spawanie  elementow  konstrukcji  nalezy wykona¢ zgodnie z zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru
projektem technologii spawania.

Konstrukcja powinna by¢ wykonana przez uprawnionych spawaczy wg opracowanego procesu spawalniczego.
Powierzchnie taczonych elementow na szerokosci nie mniejszej niz 15 mm od rowka spoiny nalezy oczysci¢ ze
zgorzeliny, rdzy i innych zanieczyszczen.

Spoiny lub ich czesci ocenione w wyniku ogledzin zewnetrznych , jako nieodpowiadajace podanym wymaganiom
nalezy usuna¢ w sposob nie powodujacy uszkodzen konstrukgji.

5.2.2.1 Usuwanie odksztafcen konstrukgeji po spawaniu

Kazdy element po wykonaniu spawania podlega kontroli pod wzgledem zgodnosci ksztattu geometrycznego z
projektem. Wszelkie odchytki wieksze od dopuszczalnych powinny by¢ usunigte.

Operacja usuwania odksztatcen spawalniczych powinna odbywac si¢ w  obecnosci Inspektora Nadzoru z
przestrzeganiem  zalecen normy PN-89/S-10050. Wystapienie peknige¢ lub innych uszkodzen w trakcie
usuwania lub usuniecie odksztatcen spawalniczych powoduje dyskwalifikacje danego elementu.

5.2.3 Potaczenia srubowe
Sruby powinny mie¢ taka dtugos¢ aby przechodzity przez elementy taczone i nakretke z podktadkami, lecz nie
wystawaty wiecej niz 10 mm i nie mniej niz jak dwa zwoje gwintu.

Wszystkie otwory na sruby powinny by¢ wiercone.

5.2.4 Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji wg SST



5.3 Montaz konstrukcji na budowie

Konstrukcja powinna zosta¢ ustawiona w ten sposob aby os podiuzna dzwigarow pokrywata sie z osig fozysk,
z zachowaniem rozstawu poprzecznego. Dzwigary do momentu zamocowania stezen nalezy wstepnie zabezpieczy¢
przed wywroceniem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Zasady ogolne kontroli jakosci robét
W  czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematycznie pomiary i badania kontrolne i dostarcza¢ ich
wyniki Inspektorowi Nadzoru .

6.2 Zapewnienie jakosci

Polega na przeprowadzeniu badan i pomiaréow przewidzianych dla kazdego etapu robét wymienionego w  pkt
5 niniejszej specyfikacji, zgodnie z normami przedmiotowymi.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiaru robot dokonuje sie w Mg wykonanej i zmontowanej konstrukgji tacznie z cigzarem s$rub, nakretek,
podkiadek i spoin.

8. ODBIOR ROBOT

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie zaswiadczenia o jakosci materiatdw, wyniki pomiaréw i badan
biezacej kontroli materiatow i roboét. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru po ewentualnym przeprowadzeniu
uzupetniajacych pomiaréw i badan oraz ogledzinach.

Odbiér obejmuje:

a) odbior robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu, zgodnie z zasadami
b) odbiér czesciowy zgodnie z zasadami podanymi w/w Instrukcji

c) odbior ostateczny (wszystkie elementy robdt objetych n/n specyfikacja) wg zazad okreslonych w Instrukg;ji

Roboty uznaje sig za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréow
przeprowadzonych przy odbiorach okazaly si¢ zgodne z wymaganiami podanymi w odpowiednich normach i n/n
specyfikacji technicznej. W przypadku stwierdzenia  wad Inspektor Nadzoru ustali zakres wykonania robot
poprawkowych lub poleci rozebranie i wymiane wadliwie wykonanego elementu wg zasad okreslonych w n/n
specyfikacji. Inspektor Nadzoru moze uzna¢ wade za nie majaca zasadniczego wptywu na

cechy eksploatacyjne i ustali zakres i wielkos¢ potracen od ceny kontraktowej za obnizong jakos¢.

Roboty poprawkowe lub rozebranie i wymiane wadliwie wykonanego elementu Wykonawca wykona na wiasny
koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru .

c) odbior pogwarancyjny po uptywie okresu gwarancyjnego, zgodnie z zasadami podanymi w Instrukgji
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptatnos¢ wykonanej i zmontowanej konstrukcji

Cena wykonania robot obejmuje:



-prace pomiarowei roboty przygotowawcze

-oznakowanie robot

-dostarczenie do wbudowania materiatdbw podstawowych i pomocniczych

-usuniecie uszkodzen powstatych w transporcie

-wykonanie i rozbiérke oraz usunigcie poza pas drogowy rusztowan i urzadzen pomocniczych
-wykonanie i montaz konstrukgcji

10. Przepisy zwiazane
10.1. Normy

PN-B-01800 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie

PN-B-01805 Ogdlne zasady ochrony

PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-S-10050 Stalowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.

PN-S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.

PN-EN 1542 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukeji betonowych. Metody badan . Pomiar

ook wnE

przyczepnosci przez odrywanie.



